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MessTool

Bild 1 
MessTool mit PTW Schlauchkammer, das 
Klemmrad verhindert ein ungewolltes  Herraus-
rutschen.

Punkt:
5.0    (2) Konstanz der Kalibrierfaktoren
5.1    (3) Abhängigkeit der Kalibrierfaktoren von 

der Monitorrate
5.2    (3) Abhängigkeit der Kalibrierfaktoren vom 

Dosis-Monitorwert
5.3    (3) Abhängigkeit der Kalibrierfaktoren von 

der Tragarmrotation bei 
Rotationsbestrahlung

5.6.2 (1), (3) Stabilität der Kalibrierfaktoren während der 
Zeitdauer 1 Tages (mehrmals täglich)

Ihr Vorteil:
Durch die Kodiermöglichkeit der Platte 
wird mithilfe des R&V Systems eine Re-
produzierbare Einstellung gewähr-
leistet. Diese Prüfung ist einfach und 
schnell sehr gut reproduzierbar durch-
führbar. 

Zur Durchführung einer auch täglichen 
Kontrolle des Dosismonitorsystems ist 
dieses System hervorragend geeignet.

Es kann in 2 Tiefen (15, 50mm) gemes-
sen werde, die nicht benutze Kammer-
bohrung kann verschlossen werden.

Konstanzprüfung am Beschleuniger entsprechend
DIN 6847-5:1989-01   (Seite 3)

Zitat.

Prüfhäufigkeit: monatlich
(1)

, ¼ jährlich
(2)

, jährlich
(3)

lt. DIN

Überprüfung der
Kalibrierfaktoren des
Dosis Monitor Systems

Bild 1

Ihr Vorteil:
Gute und schnelle Repositionierbarkeit von 
Phantom, Kammer und ggf. auch Thermo-
sensor
(Bohrungen für unterschiedliche Sensoren sind realisierbar)

QS am Beschleuniger

Messvorrichtung zur Konstanz-
prüfung des Dosis Monitor 
Systems an Beschleunigern von

Elekta.
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Version 6.0

Das MessTool wird in den 10 E-Tubus des 
Beschleuniger eingeschoben. Im Service Modus ist 
die Abgabe von Photonen und Elektronen möglich.
Messungen in 2 festen Tiefen (15+25mm) durch 
drehen des Messtools im Einschub des Tubus sind 
möglich. Unterschiedliche Codierungen werden 
dabei der Maschine übermittelt.
(Messbohrungen für unterschiedliche Sensoren sind 
lieferbar) 
Die Messung sind sehr gut reproduzierbar auch bei 
rotierender Gantry oder Kollimator.


